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NR (caoutchouc naturel) -30/+80 + * + - - - - - ++ ++ ++ ++
EPDM -30/+150 | ++ | ++ | ++ - - ++ - - - + + + +
NBR (Perbunan) -40/+110 + | + + + + o+ - - + + + ++
HNBR (Therban) -40/+150 | + + + + + * o+ - - + + + ++
FPM (Viton) -30/+220 + + + ++ | ++ | 4+ | | |+t + + - +
CR (Neoprene) -30/+120 | ++ | + + * - ++ | o+ - - + + + +
VMQ (Silicon) -50/+220 + * + + - + - - - - - + *
FVMQ (Fluorsilicon) -70/+170 | + | * + + - + - - - - - + *
FFKM (Perfluor) -30/+300 | ++ | ++ * ++ | ++ | 4+ |+ |+ |+t + + - +
TPE (Thermolast K) -20/+120 Demandez-nous les caractéristiques techniques
Clé: ++ = trés bien + = bien/utilisable * = modéré/moins utilisable - = inférieur/pas utilisable

Ces indications sont sous réserve et sans prétention a I'exhaustivité




